2IREATEC MELIS-TEC

TEMPERATUR - MESSEN - UBERWACHEN

Qualitatssicherungssystem

Die REATEC AG fuhrt ein Qualitatssicherungssystem in Anlehnung an die ISO 9003 / EN29003:

1. QUALITATSPOLITIK

1.1 Die Qualitatspolitik ist durch die oberste Leitung in der Zielsetzung festgelegt.

2. ORGANISATION

2.1 Entwicklung und Qualitatssicherung sind direkt der obersten Leitung unterstellt und werden durch ein
Mitglied der obersten Leitung standig Gberwacht.
2.2 Die oberste Leitung wird durch ein staatlich anerkanntes Labor-Unternehmen beraten.

3. QS-SYSTEM

3.1 Beim Einkauf werden nur Lieferanten beriicksichtigt, welche ihrerseits Uber ein QS-System verfligen oder
durch jahrliche MaRnahmen eine entsprechende Qualitat sicherstellen.

3.2 Die Eingangsprufung umfasst:
- ldentitatsprifung
- Reinheitspriifung
- Prufung der physikalischen Eigenschaften

3.3 BegleitmalRnahmen wéahrend der Fabrikation:
- Nach jeder chemischen Veranderung: Analysen gemaf 3.2
- Vor und nach der Herstellungsstufe: Identitatskontrolle durch ein System optischer Markierungen welches
erst bei der Endverpackung von den Indikatoren abgetrennt wird.
- Kontrolle des Arbeitsfortschrittes

3.4 Die Endpriifungen werden in Ubereinstimmung mit den Verfahrensanweisungen ausgefiihrt und aufgezeichnet.

3.5 Die Endprifung jeder Herstellungscharge umfasst die Verifikation von:

. Ausfuhrung gemaR Konstruktionsplanen

. Vollstandigkeit

. Toleranz der duleren Abmessungen

. Haftfahigkeit bei selbstklebenden Indikatoren

. Lesbarkeit der Aufdruckes, Vollstandigkeit

. Zentrizitat des Druckes und der Indikatoren

. Farbe der Indikator-Elemente

. Reaktionstemperatur, Prézision und Toleranz sowie Reaktionszeit
. Farbe der Indikator-Elemente nach der Reaktion
10. Bei P Qualitat: Undurchlassigkeit

11. Abriebfestigkeit

12. Schutzpapier: Entfernbarkeit und Rei3festigkeit
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3.6 Prufmethoden und Prifsysteme fir die Temperaturmessung

Fir die Bestimmung und Prufung der Reaktionstemperaturen werden verschiedene, voneinander unabhangige Systeme
verwendet. Diese Systeme basieren auf verschiedene MeRmethoden.

1. Quecksilberthermometer

2. Elektronische Thermometer

3. Vergleich auf Heizbank mit Substanzen von genau definiertem Schmelzpunkt
4. Thermooptische Analyse mit zeitproportionaler Aufzeichnung

5. Differential Scanning Calorimetry

3.7 Prufmittel

Im Hinblick auf den Nachweis, dass das Produkt die festgelegten Qualitatsanforderungen erfllt, werden die Prufmittel
laufend instand gehalten und periodisch kalibriert. Uber die Kalibrierungen werden Aufzeichnungen gefuhrt.

3.8 Der Prifstatus wird auf den Produkten laufend markiert. Fir fehlerhafte Produkte ist eine Lenkung vorhanden, welche
eine Nachbearbeitung oder die sofortige Vernichtung sichergestellt. Nachbearbeitete Produkte werden einer erneuten
Endprifung zugefiihrt.

Nach der Endprufung werden die Produkte gesondert und geschiitzt gelagert. Prifungsaufzeichnungen und Analysen
werden schriftlich oder auf Datentragern aufbewahrt. Zusatzlich werden Chargenmuster aufbewahrt.
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